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Klima- bzw. LOftungskanal 

Die Erfindung betrifft einen Klima- bzw. LOftungskanal nach dem Obeibegriffs des An- 
spruchs 1. 

Derartige LflftungSkanaie sind in der Regel innen und/oder auBen zu Dammzwecken ver- 
kleidet, wobei die Verkleidung zumeist aus Mineralwolle gebildet ist. Hierbei ist die Innen- 
dainmung in der Regel fBr die WSnne- und SchalldSmmung zustSndig und die AuBendam- 
mung dient in der Regel dem Brandschutz. 

Die InnendSmmung des Klima- bzw. LOftungskanals ist dem stromenden Leitungsfluid. wie 
Luft, mit ggf. erhahter Temperatur und - insbesondere bei StrtJmungsgeschwindigkeiten bis 
30 m/s - hohen KiSften duich Pulsation und Verwirbelungen ausgesetzt. Kritische Stellen 
fiir diesen Kraftangrifif sind einerseits quer zur Stromungsrichtung liegende StoBstellen zwi- 
schen DSmmelementen und andererseits Befestigungsstellen durch HalteteUer auf der 
Dammstoffoberfiache. An StoBstellen tendiert die StrSmung zum Eindringen in den StoBbe- 
leich und zum LSsen des dortigen Faserverbundes bzw. zum Abheben einer dortigen Ka- 
schierung. An den Haltetellem liegen zwangsiaufig Unebenheiten der StrSmungsberandung 
durch niedergedrttcktes Dammmaterial vor, welche zu Krafteinwirkungen durch Wirbelab- 
IdsungCT Oder dergleichen fOhr^. 

Von daher ist z. B. bei Innendanraiung die Festigkeit des Dammmaterials bzw. des das 
Dammmaterial bildenden Faserverbundes und darauf befestigter Elemente wie Kaschierun- 
gen von besonderer Bedeutung. Im Bereich der HalteteUer fuhrt eine hohe Festigkeit zu 
einer Minderung des sogenarmten .^atratzeneffektes", welcher sich daim einstellt, weim 
die HalteteUer tief in die Oberflache des Damnunaterials einsinken, um die erforderlichen 
Haltekrafte flbertragen zu kSimen. 

Fiir die Innendammung von LUftungskanaien wird Uberwiegend Glaswolle-Material ver- 
-wendet, welch es im allgf m*^'""**-" fe'"e lange Fasem und bei entsprechendem Bindemittelge- 



halt relativ hohe Steifheit und Festigkeit aufweist. Derartige Produkte besitzea in der Regel 
einen X-Rechenwert nach DIN 18165 zwischen 30 und 40 mW/mK mit einer relativ gerin- 
gen Rohdichte von unter 25 kg/m^. Als Bindemittel wird vomehmlich Melaminharz wegen 
der Frage der Brennbarkeit (2.B BaustoflQclasse A1/A2) verwendet, wShrend sonst bei Mine- 
ralfaser-Produkten aus preislichen GrUnden bevorzugt Phenol-Formaldehydhaxz zum Ein- 
satz kommt . 

Die ftir den Brandschutz wesentliche Anforderung an die AuBendammimg von Klima- bzw. 
Liiftungsleitungen bezieht sich insbesondere darauf, dass der Luflungskanal noch uber eine 
bestimmte Zeitspanne hinweg im Brandfall kSrperlich unversehrt bleibt. Uberdies ist bei 
Wanddurchfuhrungen darauf zu achten, dass kein zu schneller Ubergriff des Brandes von 
einem Raum auf den Nachbarraum mit zu schnellem, hohem Temperaturanstieg in dem be- 
nachbarten Raum erfolgt. 

Die Brandschutzanforderungen an derartige Systeme werden daher in sogenannte Feuerwi- 
derstandsklassen oder dergl. eingeteilt. So bedeutet die Feuerwiderstandsklasse L30, dass 
die Leitungskonstruktion unter genomiten Versuchsbedingungen einer Beanspruchung 
durch Feuer fOr 30 Minuten widerstehen kann. Je nach Anwendung sind beispielsweise die 
Feuerwiderstandsklassen L30, L60 oder L90 gefordert. 

Insbesondere zur Erzielung hoherer Feuerwiderstandsklassen ist als Dammmaterial fUr der- 
artige Leitungskanale der Einsatz von Steinwolle erforderlich, deren Schmelzpunkt nach 
DIN 4102, Teil 17 bei 1.000 °C liegt und die somit sich gegentiber Glaswolle durch eine 
hohere Temperaturbestandigkeit auszeichnet. Derartige Steinwolle wird ublicherweise im 
sogenannten Dusenblasverfahren oder mit extemer Zentrifiigierung, wie dem sogenaxmten 
BCaskaden-Schleuderverfahren, erzeugt. Dabei entstehen relativ grobe Fasem mit einem 
mittleren geometrischen Durchmesser grfifier 4 bis 12 jim von relativ geringer Lange. Als 
Bindraiittel wird in dec Regel Phenol-Formald^iydharz verwendet. Aufgrund der Herstel- 
lung fallt weiterhin ein erheblicher Anteil an unzerfasertem Material an, das in Fomi soge- 
nannter ,JPerlen" mit einer PartikelgroQe von mindestens 50 \xm im Produkt vorliegt und am 
Gewicht, nicht aber an der gewfinschten Dammwirkung, teilnimmt. Der ubiiche Anteil an 
„Perlen" liegt hierbei zwischen 10 und 30 Gew.-%. 



Aufgnind der gegentiber Glaswolle groberen Faserstruktur weist herkommliche SteinwoUe 
bei gleichen X-Rechenwerten iind gleicher Dflmmdicke eine signifikant hohere Rohdichte 
und somit auch hSheres Gewicht au£ Auch weist die herkfimmliche Steinwolle bei gleichem 
X-Rechenwert und gleicher Rohdichte wie herkfimmliche Glaswolle eine signlfkant hShere 
Dammdicke und somit ein wesentliches grdBeres Volumen au£ 

Bin charakteristisches Unterscheidungsmerkmal zwischen Glas- und Steinwolle als -Unter- 
gruppen der Gattung MineralwoUe besteht im Alkali/Erdalkali-VerhSltnis der Zusanunen- 
setzung, das bei Steinwolle < 1 und bei Glaswolle > 1 ist. Dies bedeutet, dass Steinwolle 
einen hohen Anteil CaO + MgO von beispielsweise 20 bis 30 Gew.-% hat und einen relativ 
niedrigen Anteil von Na20 -I- K2O von beispielsweise etwa 5 Gew.-%. Glaswolle hingegen 
hat in der Regel Erdalkalibestandteile von beispielsweise etwa 10 Gew.-% und Alkalibe- 
standteile von fiber 15 Gew.-%. Diese Zahlen stellen insbesondere charakteristische nicht- 
biopersistente, also biolSsliche Zusammensetzungen dar. 

Mit innerer Zentrifiigierung im Schleudericorbverfahren hergestellte Mineralfasem mit einer 
vergleichsweise hohen TemperaturbestSndigkeit sind aus der EP 0 551 476, der ER 0583 
792, der WO 94/04468, sowie der US 6,284,684 bekannt, auf die wegen weiterer Einzel- 
heiten insoweit ausdrQcklich Bezug genonraien wird. 

Vor diesem Hintergrund liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Klima- bzw. 
Luftungskanal zu schaffen, der vergleichsweise dunnwandig und/oder gewichtsmaBig leicht 
ausgebildet ist und gleichwohl die normativen Anforderungen an Schall-, Warme- und 
Brandschutz erfullt. Insbesondere soUen die fiir die Innen- und/oder AuBenverkleidung vor- 
geseheaen Danunelemente fur diese Leitungen geeignet sowie axisreichend fest und stabil 
sein, um insbesondere den Belastungen infolge des durchstromenden Mediums fiber lange 
— Betriebszeiten-sichw Stand halt^ za k5nnen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB fiir einen Klima* bzw. Liiftungskanal durch die 
^Merkmaledes-kennz eiclmeuden -Terls-des Ansprachs 1 gelSst. 



Nach MaBgabe der Erfindimg wird dies durch das gezielte Zusaxnmenwirken mehrerer 
Faktoren erreicht, namlich Auslegung der Fasem auf einen mittleren geometrischen Faser- 
durchmesser <4'iim und Einstellung dep Rohdichte der Mineralfasem je nach Feuenvider- 
standsklasse in einem Bereich von 20 bis 120 kg/m^ sowie einer Bindemittelzugabe fiir die 
Aushartung der Mineralfasem in der Form einer Platte von 4 % bis 7 Gew.-%, bezogen auf 
die Fasermasse des Dammelements oder in der Form einer Drahtnetzmatte von groBer 0,5 
bis 1 Gew.-%. Zudem soil die Zusammensetzung der Mineralfasem des Dammelements ein 
Alkali/Erdalkali-Massenverhaltnis von < 1 aufweisen. Durch die fein ausgelegte Mineralfa- 
ser mit einem mittleren geometrischen Faserdurchmesser <4 pun ergibt sich eine Faser- 
struktur, bei der bei gleicher Rohdichte wie bei herkSmralichen SteinwoUefasem wesentlich 
mehr Fasem in der Stniktur vorhanden sind und damit auch mehr Kreuzungspunkte fur den 
Faserverbund. Bei gleichem Bindemitteleintrag wie bei herkommlicher Steinwolle reduziert 
sich aufgrund der groBeren Anzahl von Kreuzungspunkten und der Konzentration des Bin- 
demittels an diesen Pimkten der nicht zu einer Bindung beitragende Anteil des Bindemittels 
wesentlich, wodurch ein Faserverbund resultiert, der zu einer vergleichsweise steiferen 
Auslegung einer ausgeharteten Mineralfaserplatte fiUirt. Femer kann aufgrund der feineren 
Faserstruktur des erfindungsgem^en Dammelements dieses mit einer Rohdichte je nach 
normativer Feuerwiderstandsklasse oder dergL im Bereich von 20 bis 120 kg/m? und somit 
gegenttber DSmmelementen aus herkommlicher Steinwolle, welche flblicherweise Roh- 
dichten zwischen 45 und 180 kg/m' aufweisen, gewichtsmaBig leichter ausgelegt werden. 
Damit kann bei gleichbleibender absoluter organischer Brandlast, d.h. Bindemitteleintrag, 
dementsprechend ein groBerer relativer Bindemittelanteil eingestellt werden, was zur Folge 
hat, dass die Platte vergleichsweise wesentlich steifer wird. Andererseits kaim bei der erfin- 
dungsgemaBen Dammplatte eine vorgegebene Steifigkeit imd Stabilitat auch mit einem ver- 
gleichsweise geringerem absoluten Bindemitteleintrag erreicht werden, wodurch wiedemm 
die durch das zumeist organische Bindemittel eingetragene Brandlast entsprechend reduziert 
wird. Durch die Verringerung des Dammgewichtes verringert sich gleichzeitig vorteilhafl 
auch die Traglast des Kanals, was insbesondere bei einem fireihangenden Kanal von we- 
sentlicher Bedeutung ist, da diese statisch aufgefangen werden muss. 

Bei speziellen Geometrien etnes Klima- bzw. Laftungskanals kann es sich als vorteilhafl 
erweisen, zur AuBenverkleidimg erfindungsgemaBe Drahtnetzmatten aufgrund ihrer Flexi- 



bilitat mit einem Bindemittelgehalt von < 1 Gew.-% einzusetzen. Drahtnetzmatten erlangen 
ihre mechanische Stabilitat durch ein mit der Faserstruktur verwebtes Drahtgeflecht, wes- 
wegen nur ein geringer Bindemittelgehalt erforderlich ist, wodurch die Gesamtbrandlast 
wesentlich verringert wird- GegenOber Drahtnetzmatten aus herkfimmlicher Steinwolle mit 
vergleichbarem Bindemittelgehalt ist eine erhebliche Gewichtseinsparung entscheidend. 

Dagegen ist bei plattenfomiigen DSnmielementen ein Bindemitteleintrag im Bereich von 4 
bis 6 Gew.-% bevorzugt vorgesehen, um verfestigte Dammelemente zu erhalten, die bei 
einem Einsatz als Innenverkleidungen die Gefahr des sogenannten ,^atratzeneffekts" her- 
absetzen. Gleichzeitig wird eine lokale Auflosungserscheinung der Fasem unter den Pulsa- 
tionen und Verwirbelungen eines schnell stroraenden Mediums vorgebeugt, was sich durch 
eine vorteilhafte Abreiflfestigkeit ausdriickt. 

Zugleich erhoht sich infolge der feinausgelegten Faserstruktur der fur die Dammwirkung 
wesentliche Luflanteil innerhalb des DSmmelements, was auch zu einer entsprechenden 
Erhohung des DammefTekts bei Innen- wie Auflenverkleidungen fiihrt- Schliefilich ergibt 
sich aufgrund der feineren Auslegung der Fasem ein vprteilhafter X-Rechenwert gemafi 
DIN 18165 von <35 mW/mK bei gleichzeitiger geringer Rohdichte. 

Dieser X-Rechenwert ISsst sich vorteilhaft bei Auflenverkleidungen bei einer Feuerwider- 
standsklasse L30 oder dergl. mit Rohdichten zwischen 20 und 40 kg^m^, vorzugsweise 30 
kg/m\ bei einer Feuerwiderstandsklasse L60 oder dergl. mit Rohdichten zwischen 60 und 
80 kg/m^, vorzugsweise 70 kg/m\ und bei einer Feuerwiderstandsklasse L90 oder dergL mit 
Rohdichten zwischen 90 und 120 kg/m^, vorzugsweise 110 kg/m^, verwirklichen. Bei In- 
nenverkleidungen lasst sich dieser X-Rechenwert vorteilhaft durch mindestens eine Roh- 
dichte entsprechend dem Rohdichtebereich der Feuerwiderstandsklasse L30 verwirklichen, 
wobei zur Einhaltung der schallschutztechnischen Anforderungen das erfindungsgemaBe 
Dammeteaent einen ISngenbezogenen Stromungswiderstand nach DIN EN ISO 9053 von 
> 15 kPas/m* aufweist. 

B esonders bevorzugt ist eine-Faserf^nfeeit definiert durch einen raittleren geometrischen 
Faserdurchmesser von 3 ^m. Der fur die Faserfemheit verantwortliche geringe mittlere ge- 



ometrischen Durchmesser bestinunt sich aus der Haufigkeitsverteilung des Durchmessers 
der Fasem. Die Haufigkeitsverteilung lasst sich anhand einer Wolleprobe unter dem Mikro- 
skop eimitteln. Es wird der Durchmesser einer grofien Anzahl von Fasem ausgemessen und 
aufgetragen, wobei sich eine linksschiefe Verteilung ergibt (vgl. Fig. 5, 6 und 7). 

Schliefilich ist es zweckmilSig, dass im Falle der Verwendung des erfindungsgemlBen 
DSmmelements als Innenverkleidung, dieses mit einem abriebfesten, akustisch transparen- 
ten Belag wie ein Glasvlies und im Falle einer Aufienverkleidung mit einem difiussions- 
dichten Belag wie eine Aluminiumfolie kaschiert ist. ZweckmaBigerweise betragt der 
Schmelzpunkt des erfindungsgemafien Dammelements vorteilhaft -> 1.000 nach DIN 
4102. Teil 17. 

Um ein DSmmelement zu erhalten, dass den Anforderungen an Schall-, Warme- und Brand- 
schutz im Bereich Klima- bzw. Lufhmgskanale in einem Produkt erfullt, ist es zweckmafiig, 
dass eine Glaszusammensetzung verwendet wird, deren Schmelze bei einer inneren Zentri- 
fiigierung im Schleuderkorb-Verfahren mindestens eine Temperatur des Schleuderkorbs von 
1.100 °C aufweist. Dementsprechend muss der Schleuderkorb entsprechend temperaturbe- 
stSndig ausgebildet sein. Gleichzeitig erh^t man positiv eine feine Faserstruktur, die im 
Gegensatz zu herkdmmlicher SteinwoUe praktisch perlenfirei ist. 

Vorteilhaft sind die Dammelemente aus in einem physiologischen Milieu loslichen Mineral- 
fasem gebildet. wobei diese gemaB den Anforderungen der europaischen Richtlinie 
97/69/EG und/oder den Anforderungen der deutschen Gefahrstoffverordnung Abs. IV Nr. 
22 entsprechen, wodurch eine gesundheitliche Unbedenklichkeit der Danunelemente bei 
Herstellung, Verarbeitung, Nutzung und Entsorgung gewahrleistet ist. 

Nachfolgend ist in einer Tabelle 1 die bevorzugte Zusanunensetzung der Mineralfasem ei- 
ner erfindungsgemMfien Dammelemente bereichsweise in Gew.'% angegeben. 



TabeUe 1 



SiOa 


39-55 % 


vorzugsweise 


40 - 52 % 


AI2O3 


16-27 % 


vorzugsweise 


16 - 26 % 


CaO 


9,5-20 % 


vorzugsweise 


10 - 18 % 


MgO 


1-5 % 


vorzugsweise 


1 - 4,9 % 


Na20 


0 - 15 % 


vorzugsweise 


2 - 12 % 


K2O 


0-15 % 


vorzugsweise 


2-12 % 


R2O (NaaO + K2O) 


10-14,7 % 


vorzugsweise 


10-13,5 % 


P2O5 


0-3 % 


insbesondere 


0-2 % 


Fe203 (Eisen gesamt) 


1.5 - 15 % 


insbesondeie 


3,2 - 8 % 


B2O3 


0-2 % 


vorzugsweise 


0-1 % 


TiOz 


0-2 % 


vorzugsweise 


0,4 - 1 % 


Sonstiges 


0-2,0 % 







Schliefilich ist es zweckmaBig, die Dammelemente zum Zweck einer platzsparenden Verpa- 
ckung so auszulegen, dass sie bis zu einer maximalen Rohdichte von 50 kg/m^ mindestens 
im Verhaltnis 1:2, insbesondere bis zu einer maximalen Rohdichte von 30 kg/m^ mindestens 
im Verfialtnis 1:3 komprimierbar sind, ohne dass dadurch ihr Eigenschafksprofil verandert 
wird. 

Femer ist es auch moglich^ aufgnmd der hervonragenden mechanischen Eigenschaften der 
erfindungsgemSBen Dammelemente bei vergleichsweise geringem Bindemittelanteil zwi- 
schen 4 und 7 Gew.-% einen Klima- bzw. Lttfhmgskanal in Form einer selbsttragenden 
Konstruktion herzustellen, d.h. dass dieser ausschlieBlich aus durch mit Bindemittel verfes- 
tigten plattenformigen Datnmelementen gebildet ist. Vorteilhaft sind die Dammelemente 
integraler Bestandteil einer um Falze knickbaren Platte, wie in den Schutzrechten 
EP0 791 791, EP 1 339 649 und US 6,311,456 beschrieben ist, auf welche ausdriicklich 
Bezug genonunen wird. 

Hierbei ist es zweckmSfiig, die Innen- und AuBenflache des so gebildeten Kanals mit einem 
diffusionsdichten Belag wie ehier Aluminiumfolie oder dergl zu versehen, wobm dieser 



Belag gleichzeitig nicht unwesentlich zur Stabilitat des sich selbst tragenden Kanals bei- 
trSgt. 

* 

Durch die synergistisch zusammenwirkenden erfindungsgemSBen MaBnahmen ergibt sich 
somit ein Klima- bzw. LUftungskanal, der bei geringer Dicke der Dammelemente und ge- 
ringem Gewicht infolge verminderter Rohdichte niedrige X-Rechenwerte aufweist und in 
vorteilhafter Weise den Anfordeningen an Schall-, Warme- und Brandschutz in einem Pro- 
dukt gerecht wird, Infolge der verminderten Rohdichte resultiert ein geringes Gewicht des 
Dammelements bei gleichwohl gutem Dammeffekt. Infolge des hohen Bindemittelwir- 
kungsgrads ergibt sich auch eine hohe Steifigkeit, wobei infolge des gewahlten Alka- 
li/Erdalkali-Massenverhaitnisses von < 1 sich das Gebilde auch durch hohe Temperaturbe- 
stSndigkeit auszeichnet. Die gebundenen Fasem gemafl der Erfindung besitzen eine hohe 
mechanische Elastizitat und hohe Temperaturbestandigkeit im Vergleich zu Glaswolle. Die 
geringe Rohdichte gepaart mit der aufierordentlichen hohen Festigkeit fiihrt so zu einenti 
leichtgewichtigen Danunmaterial, welches weitgehend fonnstabil ist und somit leicht, d.h. 
ermadungsfrei montiert werden kann. Insbesondere weist das Dammelement gem^B der 
Erfindung die selben Brandschutzqualitaten wie herkSmmliche SteinwoUe auf, so dass zu 
den hervorragenden mechanischen Eigenschaften und dem geringen Gewicht auch die voile 
Brandschutzwirkung herkonunlicher SteinwoUe-Danunelemente zum Tragen kommt Somit 
schafft die Erfindung eine Symbiose zwischen Glaswolle und Steinwolle und kombiniert 
geschickt deren vorteilhafte Eigenschaften, indem das DMnunelement auf glaswollartige 
Faserstruktur bei gleichwohl hoher Temperaturbestandigkeit ausgelegt ist, 

Im Folgenden wird die Erfindung naher anhand mehrerer Ausfiihrungsbeispiele unter Be- 
zugnahme auf die Zeichnung beschrieben. Dabei zeigen 



Fig. 1 eine teilweise Schnittansicht des rechteckfbrmigen Luftungskanals mit sche- 
matisch veranschaulichter Innendammung und AuBendammung, 

Fig. 2 eine Darstellung einer mit Kreis in Fig. 1 gekennzeichneten Einzelheit zur 
beispielhaften Eriauterung der Befestigung der Verkleidung und 

eine vereinfachte perspektivische Darstellung eines sich selbst tragenden 
Ltiftungskanales, 

ein Diagramm eines Vergleichsversuchs im Rahmen einer Warmeleitfahig- 
keitspriifung bei 400^C, 

Fig. 5 ein typisches Faserhistogramm einer herkSnunlichen Steinwolle, 

Fig. 6 ein typisches Faserhistogramm einer herkonmilichen GlaswoUe, und 

'i 

Fig. 7 ein typisches Faserhistogramm der erfindungsgemaBen MineralwoUe. 

In Fig. 1 ist mit 1 ein im Querschnitt rechteckfbrmiger Lufhmgskanal aus Stahlblech be- 
zeichnet. Dieser ist mit einer insgesamt mit 2 bezeichneten Innendammung und mit^einer 
insgesamt mit 3 bezeichnetCT AuBendSnmiung versehen. 

Die Innendammung 2 besteht aus plattenJBmiigen MineralwoUedanamelementen 4 mit einer 
Kaschierung 5 beispielsweise aus Glasvlies an der der StrcSmung zugewandten Seite der 
Innendammung. Die Kaschierung schtltzt die oberflachenseitigen Fasem und eimSglicht 
erne widerstandsarme Fiihrung des Strdmungsmediums. 

Jrtt-dargfistfiilten Ausfiihmngsbeispiel weisen die Mineralwolledanmielemente 4 eine Roh- 
dichte von 30 kg/m^ bei einem Gehalt an organischem Bindemittel in Form von Phenol- 
Formaldehydharz von 5 Gew.-% (trocken, bezogen auf die Fasemiasse) auf Der mittlere 
geometrische Faserdurchmesser betragt 3,2 jim, wobei das Produkt einen X-Rechenwert von 
35 mW/mK und bei einem iSngenbezogenen Stromungswiderstand von 17kPas/m^ eine 
nirlfft von 20 mm hat. 



Fig. 3 
Fig. 4 
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Das Fasermaterial der plattenformigen MineralwoIled9mmeleinente 4 ist durch innere 
Zentrifiigiemng im Schleuderkorb-Verfahren hergestellt, wobei letztere durch Halteteller 6 
an der Wand des Leitungskanals befestigt sind. 

Infolge des hohen Bindemittelwirkungsgrades des Phenol-Formaldehydharzes auf die Fa- 
sem und die hohe mechanische Elastizitat der einzelnen Fasem ergibt sich ein Mineralwol- 
ledammelement, das in seiner Struktur ahnlich einem ebenfalls durch innere Zentriiugiening 
hergestellten GlaswoUedammelement ist, jedoch deutlich fester und steifer ist, und das er- 
forderlichenfalls einen Schmelzpunkt von groCer 1000°C besitzt. Dadurch ist nicht nur die 
Kaschierung 5 sicher an der Oberseite des Dammelementes 4 gehalten und es besteht keine 
Gefahr, dass diese im Bereich von QuerstoBen 7 unter den Pulsationen und Verwirbelungen 
des ggf. sehr schneli stromenden Mediums abgelost wird. Weiterhin erzeugen die Halteteller 
6 die erforderliche Haltekraft, ohne weit in das Material einzusinken, so dass der eine glatte 
Strfimungswand beeintr^chtigende „Matratzeneffekf ' minimiert und im Prinzip ausgeschal- 
tet ist. 

Fig. 2 zeigt in rein schematischer Daistellung Details der Befestigung der Innend9mmiuig 2.. 
Hierzu sind an dem aus Stahlblech hergestellten Lfiftungskanal 1 mehrere Stifte 7 angeord- 
net (nur einer ist dargestellt) und hier durch Schweifien am LUfhingskanal befestigt. Es sit 
auch moglich, die Stifte am LUfhingskanal anzukleben. Auf diesen Stiften wird die Innen- 
dammimg aufgedrQckt und es wird dann von oben, d. h. vom Inneren des Liifhmgskanals 
her, jeweils ein Halteteller 6 aufgesetzt, der im vorliegenden Fall iiber ein Schraubteil 8 
festgesetzt bzw. festgelegt ist, wobei altemativ auch eine Aufschlagniet mOglich ist. Die 
leichte Eindellimg der Innendammung 2 an ihrer Innenflache dient nur zur Illustrierung des 
sogenaimten „Matratzeneffekts^', der bei herkdmmlichen Danmnmgen auftreten kann, der 
jedoch bei den erfLndungsgem^Ben DSnmiplatten weitgehend vermieden wird infolge von 
deren steifer Auslegung. 

Die AuBendSmmimg 3 ist im dargestellten AusfUhrungsbeispiel durch eine Drahtnetzmatte 
gebildet, die in iiblicher Weise mit einem hier nicht dargestellten Mattenhalterhaken oder 
dergl. von auBen am Liiftungskanai i befestigt ist. 



Im Falle einer zweilagigen Anordnung der AuBendammung 3, die bei Ausfuhningen ent- 
sprechend den Feuerwiderwiderstandsklassen L30, L60 oder L90 gemaB DIN 4102 Teil 4 
vorgeschrieben ist, sind die StSfie der Dammelemente in nicht naher dargestellter Weise 
gegeneinander versetzt angeordnet, so dass Flanunen wie Hitze nicht an einer sich 6f3&ien- 
den Stofifuge bis zum Blechmantel des Luftungskanals 1 vorstofien kSnnen. Die Drahtnetz- 
matte weist im dargestellten Ausftihrungsbeispiel die selben Parameter fur Rohdichte und 
mittleren geometrischen Faserdurchmesser auf wie die der InnendMnimung 2, wobei der 
organische Bindemittelanteil hier nur 0,8 Gew,-% betrSgt. 

Anstelle einer Drahtnetzmatte fur die AuBenverkleidung, ist es auch moglich, diese mit ein- 
zelnen plattenfbrmigen Dammelementen, deren Faseraufbau Squivalent zur Innendammung 
ist, auszufuhren. Derartige plattenfbrmige Dammelemente besitzen die gleiche Rohdichte 
und Dicke wie die im Ausftihrungsbeispiel beschriebene Drahtnetzmatte, da diese beiden 
Parameter den Feuerwiderstand mafigeblich beeinflussen. 

SchlieBlich ist in Fig. 3 in vereinfachter perspektivischer Darstellung schematisch ein sich 
selbst tragender Lfiftungskanal 10 dargestellt, der aus einzekien Dammelementen 11 bis 14 
an ihren StSBen aber Falze mit einem rechteckf5rmigen Querschnitt zusammengesetzt ist. 
Die Dammelemente 11 bis 14 bestehen aus einer Glaszusammensetzung gemSB Tabelle 2 
und sind auf der Innen- und Aufienseite jeweils mit einer Aluminiumfolie kaschiert, imd 
zwar derart, dass die Alumiumfolie auf der AuBenseite umlaufend angeordnet ist 

Die Zusammensetzimg in Gew.-% der konventionellen, also aus herkommlicher SteinwoUe 
gebildeten Dammelemente, sowie aus herkommlicher Glaswolle gebildeten Dammelemente 
und der erfindungsgemaflen Danunelemente ergibt sich aus Tabelle 2, wobei die herkonwn- 
liche SteinwoUe sowie das MfindimgsgemaBe Dammelement einen Schmelzpunkt von min- 
destens lOOO^^C nach DIN 4102 Teil 17 aufweisen. 
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Tabelle 2 



Material 


herkSmmliche 
Steinwolle 


herkfinunliche 
GlaswoUe 


erfindungsgemaBe 
D9nimeleinente 


SiOa 


57,2 


65 


41,2 


AI2O3 


1.7 


1.7 


23,7 




4,1 


0,4 


5,6 


Ti02 


0,3 




0,7 


CaO 


22,8 


7,8 


14,4 


MgO 


8,5 


2,6 


1,5 


Na20 


4,6 


16,4 


5,4 


K2O 


0,8 


0,6 


5,2 


B2O3 




5 




P2O5 




0,15 


0,75 


MnO 




0,3 


0.6 


SrO 






0,5 


BaO 






0,34 


Total 


100 


99,95 


99,89 



In Fig. 4 ist die MeBreihe eines WSnneleitfahigkeitsversuches bei 400*^0 fiber der Rohdichte 
in Form eines Diagranuns dargestellt. Die Mefiergebnisse wurden nach DIN 52612-1 mit 
einem sogenannten Zweiplattengerat ermittelt. 

Aus diesem Diagramm ist in einfacher Weise eisichtlich, welches Einsparpotential bei Ver- 
wendung der erfindungsgemSfien MineralwoUe gegenuber herkonunlicher Steinwolle mog- 
lich ist, und zwar beispielhaft fiir zwei Rohdichten 65 und 90 kg/m\ Die gleiche WSnneleit- 
fahigkeit von 116 mW/mK, welche bei herkommlicher Steinwolle mit einer Rohdichte von 
65 kg/m^ erreicht wird, wird mit der erfindungsgemaBen MineralwoUe bereits bei einer 
Rohdichte von etwa 45 kg/m^ erhalten, d.h. mit einer Gewichtseinsparung von ca. 31 %. 
Analog ergibt sich bei einer Rohdichte von 90 kg/m^ der herkoramlichen Steinwolle durch 
die erfindungsgem^e MineralwoUe eine Gewichtseinsparung von-ca. 33 %• 
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SchlieBlich zeigen die Fig. 5 und 6 fiir die in der Beschreibung erwahnte herkdmmliche 
SteinwoUe und herkdmmliche Glaswolle jeweils ein typisches Faserhistogramm der Damm- 
elemente, wobei Fig. 7 ein solches der Fasem der erfindirngsgemSBen Dammelemente an- 
gibt 



